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Confezionamento: 5 pezzi per tutte le categoria; 3 pezzi per la categoria Lunga Durata.

Esempio codice:

No. Forma

Diametro

Frese in carburo di tungsteno:

Attacco (L:lunghezza tot. pezzo)
FG FG Standard  (L: 19mm);
FGL FG Lungo (L: 21mm);
FGXL FG Extralungo (L: 25mm)
FGXXL  FG Ultralungo (L: 30mm)

001 010 M

RA  CAStandard (L:22mm) HP
RAL CA Lungo
RAXL CA Extralungo (L:34mm)

Grana

HP Standart (L:44mm)
HPL HP Lungo (L:65mm)

(L:26mm)
HPXL HP Extralungo (L:80mm)

Confezionamento: 6 pezzi per tutte le categorie;
3 pezzi per la categorie Strumenti chirurgici, Tecniche di fresaggio

Esempio codice:

No. Forma
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Diametro Attacco
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Frese Diamantate -Linea Studio

Attacco per turbina, @1,6mm -“L” e la misura della parte operativa
Forma ISO Forma ISO

Sfera Sfera
Preparazione cavita Preparazione cavita
Rimozione di carie Rimozione di carie

i i Chirurgia orale

Chirurgia orale
@1/10 mm | 007 | 008 | 009 | 010% 012* 014* 016* 018* 021 | 023* 025 | 029% 035 | 042 @ 1/10 mm | 014 | 016 | 023 | 029 | 035

ON ON 0N 0N 0N Om Om OF O
Grana | mm | NN | O | WO pog s EEoESOEEEEEEEEEEEeEEEEE 00 Grana

Forma ISO Forma ISO
Sfera con Cono Rovescio
Preparazione cavita
colletto reparazl
Preparazione cavita i i i Ritenzioni sottosquadro ' ' l ' I I I I I
Rimozione di carie
Chirurgia orale
L mm [0.09]0.10|0.11 |0.13|0.15|0.17|0.19| 0.24 L mm
@ 1/10 mm | 008 | 009 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 023 @ 1/10 mm | 007 | 008 | 009 | 010* 012* 014* 016* 018* 021* 023*
Gana| m | m | m |om|B [ER[E_[H_ Grana |®m | m o | o |on B BB, By on
Forma ISO Forma ISO Forma ISO

Cono Rovescio Cono Doppio Cono Doppio
Preparazione cavita Preparazione cavita Preparazione cavita

Ritenzioni sottosquadro Ritenzioni sottosquadro Ritenzioni sottosquadro

.[I Lmm | 07] 038 .[I Lmm |30]30[30[30]30[30][30][30]30 .[I Lmm | 20
@ 1/10 mm | 018 ] 023 @ 1/10 mm | 007 | 008 | 009 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 023 @ 1/10 mm | 018
Grana | B |m=m Grana |® | = |um | mm on| By Bg By o Grana | =

Forma ISO Forma ISO Forma ISO

Rimozione amalgama Rimozione amalgama Preparazione aree

Cono Dopplol l I i I Cono Doppio I i OgivaAppuntita' ' '
palatine e linguali

L mm 5] 20] 20 Lmm | 30]30 L mm
@ 1/10 mm | 010|012 | 014 | 016 | 018 D 1/10 mm | 014 | 016 @ 1/10 mm | 021 | 027 | 031
Grana | B |Em mE |gu|Bm Grana | EE | EE Grana | Bm

Forma ISO Forma ISO Forma ISO
Botte Ruota Ruota
Ampie riduzioni Riduzione di Riduzione di
di superfici occlusali superfici occlusali superfici occlusali
n L mm n Lmm [05]07]07][08][10]15 Lmm |05
@ 1/10 mm | 033 | 037 | 047 T @110 mm | 012 016 | 018 023 | 027 | 042 T @ 1/10 mm | 047
Grana |Bm|Bm|Bm Grana | B |EE EE | =m | =E | =8 Grana |EE
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Forma ISO Forma ISO Forma ISO
Ruota Ruota Ruota smussata
Riduzione di Riduzione di Riduzione di
superfici occlusali superfici occlusali superfici occlusali
n .n‘ e spigoli
S L mm L mm N L mm
@ 1/10 mm | 035 | 040* 050 @ 1/10 mm 040 | 050 E— @ 1/10 mm 018 | 027 | 037 | 040
Grana |EE ©H EN Grana | gm|mm Grana | m | = |Bg| B
Forma ISO Forma ISO
Cilindro Cilindro Smussato
Preparazione spalle, Preparazione spalle,
contorni, riduzione superfici, contorni, riduzione superfici,
bordi incisivi, ecc. bordi incisivi, ecc.
I - I L mm | w I L mm
. @ 1/10 mm | 007 | 008 | 009 | 010%| 012*| 014*| 016* 018 . @ 1/10 mm | 008010 | 012|014 | 016 | 018
Grana | ® | o s B o5g Bm | fw @@ Grana |EH | By | fg | fw =W ==
Forma ISO Forma ISO
Cilindro Cilindro Smussato
Preparazione spalle, Preparazione spalle,
contorni, riduzione superfici, contorni, riduzione superfici,
bordi incisivi, ecc. bordi InciIsIvl, ecc.
m L mm L mm 6.0 | 6.0 | 6.0
. g 1/10 mm 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 @ 1/10 mm 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018
Grana | W fy B8 fm| S == Grana |uE |fy | Bg fu Bm ==
Forma ISO Forma ISO
Cilindro Cilindro
Preparazione spalle, - Preparazione spalle,
contorni, riduzione superfici, contorni, riduzione superfici,
bordi incisivi, ecc. bordi incisivi, ecc.
L mm 8.0 | 8.0 L mm 10.0/10.0 /{10.0{10.0 | 10.0
@ 1/10 mm 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 025 @ 1/10 mm 010 | 012 | 014 | 016 | 018
Grana om | BY BE | Em Bm| ® Grana | mm |y |Bu | Bu| ==
Forma ISO Forma ISO
Cilindro Cilindro punta 50°
Preparazione spalle, Preparazione spalle,
contorni, riduzione superfici, nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc. bordi incisivi, ecc.
L mm 6.0 | 6.0
.[1 Lmm |12.0]12.0/12.0 @110 mm  [010 | 012
@ 1/10 mm 012|014 | 018 Grana —
Grana |E_|H_ |\ gm am
Om | Om €4.95
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Forma ISO

Cilindro punta 50°

Preparazione spalle,
nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc.

,n, L mm
@ 1/10 mm
Grana

Forma ISO

Torpedine Cilindrica

Preparazione spalle,
nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc.

.H‘ L mm
@ 1/10 mm
Grana

Forma ISO

Preparazione spalle,
nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc.

L mm
'n‘ @ 1/10 mm

Grana
Forma ISO

Separazione, preparazione
e rifinitura contorni,
preparazione intarsi

& 1110 mm

Grana

Cilindro arrotondato | I
6.0 | 6.0

Forma ISO

8080808080

008 | 010|012

014

016

8.0|80|80|80)|80|80|80

008 | 009 | 010

012

014

016

018

Ol | FO N EE
OF FOEENE BN

Torpedine Cilindrica | |

12.0[12.0
012 | 014

6.0

6.0

010 | 012] 014 | 016
0o | og

E go om| ¥

Cilindro Arrotondato

Separazione, preparazione
e rifinitura contorni,
preparazione intarsi

L mm
@1/10 mm | 012 | 014
Grana |C_E | B@

10.0| 10.0

Forma ISO

Cilindro punta 50°

Preparazione spalle,
nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc.

Lmm |10

.0]10.0

10.0

10.0 | 10.

0

@ 1/10 mm | 010

012

014

016

018

Grana | EE

Forma ISO

nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc.

Om gom
DN ON

Torpedine Cilindrica
Preparazione spalle,

M L mm |10.0/10.0|10.0|10.0|10.0
o @ 1/10 mm | 010 | 012 | 014 | 016 | 018
Grana

] O O O mE
O PEEEEE TSN O

Forma ISO

e rifinitura contorni,
riduzione bordi

Cilindro Smussato
Separazione, riduzione
3030404040

incisivi, ecc. L mm

@ 1/10 :
Gr?nz =

009 | 010 | 012 | 014
% B e -
€275

Forma ISO

Cilindro arrotondato
Separazione, preparazione

e rifinitura contorni,
preparazione intarsi

L mm

@ 1/10 mm
Grana

Forma ISO

Cilindro
Smussato

8.0 80|80 8080

010

012

014

016

018

0o

=g

incisivi, ecc.
L mm

Separazione, riduzione
e rifinitura contorni,
riduzione bordi
70| 80| 80| 80

@ 1/10 mm |012

014

015

016

Grana m

Frese Diamantate - Linea Studio - CAT. 52
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Forma ISO

Taglio Frontale

L mm
@ 1/10 mm
Grana

Forma ISO

Cono Spillo
Separazione e
rifinitura di superfici
occlusali

L mm

@ 1/10 mm
Grana

Forma ISO

Cono Spillo
Separazione e
rifinitura di superfici
occlusali

@)

01,01 01| 01

010| 012 | 014 | 016
HE EE EE | @

L]

010 ] 012 | 023
| 0o |
BN EON Em

L mm

10.0 /110.0 |{10.0 [10.0 |10.0 |10.0

@ 1/10 mm

010 | 012*| 014 | 016*| 018 | 021

Grana

O Ol | Ol | 000 gy
HEN On | OF mENEOE

Forma ISO

Cono Tronco

Preparazione spalle,
corone ceramiche

1%} 1/1822

Grana

Forma ISO

Preparazione spalle,
corone ceramiche

3.0/ 40| 40| 40| 4.0

009 | 010% 012* 0144 016
N B EE DN Em

Cono Tronco I
8.0

Wi

80| 80| 80)|80)80)|090

010

012|014 | 016 | 018 | 023 | 033

Om | a

Forma ISO

riduzione bordi

Cilindro Smussato
Separazione, riduzione
e rifinitura contorni,
80|80|80)|80)| 8.0

incisivi, ecc.

L mm
I'Iﬂin @ 1/10 mm | 010 | 012 | 014 | 016 | 018
Grana | B | 52| BH 5| B
Forma ISO
Cono Spillo

Separazione e
rifinitura di superfici
occlusali

8.0| 80| 80| 80| 8.0
L

@110 mm | 010| 012| 0144 016 018

Grana |OE|OE ECO

Forma ISO

Cono Spillo

0N EE
ON On DOOooEE BN
Separazione e
rifinitura di superfici

occlusali ‘ ‘ ‘ ‘

.I Lmm |[11.5/115]|11.5]|11.5
Ol ]

@ 1/10 mm | 010 | 014 | 016 | 018

Ooo | O | Om |
Grana HE  ON Iem O

Forma ISO

Cono Tronco
Preparazione spalle,
6.0 6.0 7.0

corone ceramiche

012|016 | 025
= am | By

Forma ISO

Cono Tronco
Preparazione spalle,
corone ceramiche

.[1 10.0/ 10.0| 10.0| 10.0| 10.0| 10.0

010 | 012*| 014* 016* 018 | 023

Om | Om | 0UF [ gF 3
ON OF 0N O FE ON fm
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Forma ISO

Cono Tronco
Preparazione spalle,
corone ceramiche

1.5/ 115115/ 11.5[11.5

Forma ISO

Arrotondato
Preparazione zone
prossimali

Cono Tronco |

L mm

Forma ISO

Cono Taglio
Laterale
Preparazione nuclei
corone e zone
prossimali

Lmm | 7.0
012 | 014 | 016 | 018 | 021 @ 1/10 mm | 016 | 023 @ 1/10 mm | 025
B | Su | fm | Em O Grana | By B Grana | m
Forma ISO Forma ISO Forma 1SO
Cono Taglio FC))hamfer | Chamfer o~
saterale e e e Preparazione Lo
corone e zone . . spalle —
prossimali L mm |10.0 L mm L mm <
@ 1/10 mm | 016 @ 1/10 mm | 009 | 010 | 012 | 014 | 016* 025 @110 mm | 012|014 | 025| O
Grana | m Grana mm|mm |8, um om| B Grana | Gw | @ | Em| !
Hw e
©
)
r—)
Forma ISO Forma ISO (7))
S
Chamfer Chamfer -
Preparazione spalle Preparazione spalle -
i .
L mm 0 L mm D
@ 1/10 mm | 009 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 025 @ 1/10 mm 014 016 018 020 -ES-
Grana | mm | gy \ppn Ho mam O |E5 | =8 Grana | 05 S | Em | E8 =
=
O
Forma ISO Forma ISO Forma ISO D
B
Chamfer Chamfer Fiamma @
Preparazione spalle Preparazione Preparazione aree et
spalle palatine e linguali, L
smusso contorni
L mm |10.0/10.0|10.0 10.0|10.0  10.0| 10.0 m Lmm | 11.5/ 115 115 11.5 Lmm |105
@ 1/10 mm | 010 | 012*| 014*| 016 | 018 | 023 | 031 91/1((;) mm | 012 | 014| 016 | 018 @ 1/10 mm | 016
rana |[E_ | CE @ _| @ ]
Grana | 5 | §f sESsnmmos om | == 0N DN O | O Grana | B
Forma ISO Forma ISO @ Forma ISO @
Chamfer Chamfer Fiamma
Endodontica Endodontica Endodontica
Preparazione spalle, Preparazione spalle, Preparazione spalle,
ampliamento cavita ampliamento cavita canali radicolari
8/08|08

L mm @ L mm |10.0| 10.0| 10.0 L mm |10.0
@ 1/10 mm | 010 | 012 | 016 @110 mm | 012 | 014 016 @ @ 1/10 mm | 012
Grana | mm =. Em Grana =. =E =. Grana | m
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Forma ISO Forma ISO

Cono Rovescio

Cono Rovescio ) >C
Preparazione cavita
Ritenzioni sottosquadro
lnl
30|35|35[40|50]|50] 6.0

Preparazione cavita
Ritenzioni sottosquadro

lnl
L mm 7.0
@1/10 mm | 010| 012 | 014 | 016*| 018 | 021 | 023 018
Grana | m B 'mm Bg om|om| = =
Forma ISO Forma ISO
Pera Pera Lunga
Preparazione cavita, Preparazione cavita,
cervicale. Rifinitura. ampliamenti aperture
O\l Ampliamenti aperture
O
I_- Lmm|25|27|27|27|27| 27|27 5.1 Lmm |40|50|50|50|50]|70
< @ 1/10 mm | 008 | 009 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 @110 mm | 012|014 | 016 | 018 | 021 | 025
Om mlE
O Grana \mm | m B LR ES B Ba Ba Grana | By nam mm | om | Bu | Bm
[
O
©
)
<+ Forma ISO Forma ISO Forma ISO
7))
$ Pera Fiamma Fiamma
cC Preparazione cavita, Prep{arazione aree Preparazione aree
.— cervicale. Rifinitura. palatine e linguali, palatine e linguali,
-l Ampliamenti aperture smusso contorni smusso contorni
! .I'I Lmm | 20| 20| 20 3.0 ) Lmm | 4.0 ]| 50| 50|50 Lmm | 6060
) @ 1/10 mm | 008 | 009 | 010 | 012 @ 1/10 mm | 010 | 012* 014 | 016 @ 1/10 mm | 012 | 014
Ol O
"('B' Grana | mm |mm mm | g5 Grana | OF | 5B sl Bu Grana | g§ |mm
S
(e
=
.©
Q Forma ISO Forma ISO
Q == .
» Fiamma Fiamma
@ Preparazione aree Preparazione aree
Lt palatine e linguali, palatine e linguali,
smusso contorni smusso contorni
i\ Lmm |80|80|80)|80|80|80|80 ) L mm |10.0/10.0|10.0/10.0|10.0|10.0
.' . @ 1/10 mm | 009 | 010 | 012% 014 | 016* 018 | 021 @ 1/10 mm | 010 | 012* 014 | 016 | 018 | 021
0 O Oom Cm COm | 0
Grana aoEEEREEEmEE om Grana | gy Sa 58 moo B0 | Ow
Forma ISO Forma ISO Forma ISO
Fiamma Fiamma : Fiamma
Preparazione aree Endodontica Preparazione aree

palatine e linguali,

Preparazione spalle, A
smusso contorni

canali radicolari

palatine e linguali,
smusso contorni

.’ Lmm 105 o 1/1|6mm 6.0 Lmm [12.0]12.0/12.0/12.0

Ci—- g 1/10 mm | 016 mm | 012 G110 mm 012 014 016 | 018
Grana | gm Grana - Grana [gg|H Su'E

ON DEN Om
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Forma ISO Forma ISO Forma ISO

Football

Rifinitura e adattamento

Ogiva Ogiva

Preparazioni zone
linguali e palatine.

Preparazioni zone
linguali e palatine.

contorni occlusali

Rifinitura Rifinitura e linguali
() Lmm | 35 Lmm | 55 i\ L mm
@ 1/10 mm | 010 | 016* 018 | 023* & 1/10 mm | 025 @1/10 mm | 012 | 014 | 016 | 018 | 023 | 029
Grana | By HNeER=EE Grana | g8 Grana | B |58 oEmOERoEEsEs
=
Forma ISO Forma ISO Forma ISO
Torpedine Torpedine Torpedme
Rimozione bordi Conica Conica
incisivi. Preparazione Preparazione Preparazione
nuclei cavita, spalle protesica protesica o~
Lmm | 6.0 60|60/ 6.0 Lmm | 50 L mm
A @1/10 mm | 009 [ 010|012 018 @110 mm | 012 @ 1/10 mm 012 014 | 016 | 018 LO
Grana | g |mm o = Grana | g Grana | gm =. =. . |<—E
I
Forma ISO Forma ISO O
S
Torpedme Torpedine et
Conica Conica 7))
Preparazione Preparazione ©
protesica protesica )
L mm L mm [10.0]10.0{10.0|10.0| 10.0| 10.0 (-
@ 1/10 mm | 012 014 016 018 021 023 @ 1/10 mm | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 j
Grana | S BN |EN (EE BN gy Grana | B mm SE | ON | Om | =S I
)
]
©
-
C
Forma ISO Forma ISO Forma ISO 4y}
Lente Interdentale Interdentale ©
()
S @
L mm Lmm | 35 Lmm |50 1)
@ 1/10 mm 018 023 | 025 | 040 | 050 @110 mm | 016 @110 mm |o16 bt
Grana | m |mm| m mm| = Grana | gm Grana = LL
Forma ISO Forma ISO Forma ISO Forma ISO
Fiamma Rifinitura Riduttore Riduttore
Preparazione aree Su perfici Ampliamento cavita’, Ampliamento cavita’,
palatine e linguali, demolizione superfici demolizione superfici
smusso contorni
@ (W @ [
@ Lmm | 80 Lmm [6.0 Lmm [0 Lmm [go
@110 mm | o012 @110 mm [ 023 @110 mm s @110 mm s
Grana |Om Grana m Grana [m Grana [m
Em om Em

30130|35|35|45]| 55
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Forma ISO

Riduttore

Ampliamento cavita’,
demolizione superfici

Lmm | 100
@110 mm [o4s
Grana [m
om
Forma ISO
Riduttore
Ampliamento cavita’,
demolizione superfici
Lmm [100
@110 mm [ g3g
Grana [m
om
Forma ISO
Torpedine

Rimozione bordi
incisivi. Preparazione
nuclei cavita, spalle

L mm

4

@ 1/10 mm | 009 | 010
Grana | g | m
Forma ISO
Fiamma
Smusso margini
palatini
Lmm | 3.0
J1/10 mm | 010
Grana | gm

Forma ISO

Cono Tronco
Arrotondato
Preparazione zone
prossimali

6.0

14} 1/18?3

Grana

016
]

Forma ISO

Riduttore
Ampliamento cavita’,
demolizione superfici

Lmm | g
@110 mm [4qg
Grana [m
om
Forma ISO
Cuspide
Sviluppo e rifinitura
contorni occlusali
Lmm |59
D110 mm o918 021 | 031
Grana [0 o0 10O
HE BN | Om
Forma ISO
Torpedine
Conica
Preparazione
protesica

Lmm | 2.0
@ 1/10 mm | 010

Grana | m
Forma ISO
Flamma
Smusso margini
palatini
. L mm

@ 1/10 mm 009 010

Ol | Ol
Grana O mEE

Forma ISO

Riduttore
Ampliamento cavita’,
demolizione superfici

Lmm | gp
@110 mm [gg
Grana 'm
om
Forma ISO
Torpedine

Rimozione bordi
incisivi. Preparazione
nuclei cavita, spalle

Lmm |20

g 1/10 mm | 009

Grana | g
Forma ISO
Torpedine
Conica
Preparazione
protesica
Lmm [ 30
& 1/10 mm | 012
Grana |mm
Forma ISO

Cono Tronco
Arrotondato
Preparazione zone
prossimali

ﬂ L mm

@110 mm | 016|018 | 025

Em |Cm
Grana | By Bu| 5

Forma ISO

Cono Tronco
Arrotondato
Preparazione zone
prossimali

L mm

@ 1/10 mm
Grana

10.0|10.0

014 | 018

Forma ISO

Taglio Frontale ‘ |

L mm

@ 1/10 mm | 010 | 012

014 | 016

Grana| B | @

1101



Frese Diamantate-SerieRapido

Attacco per turbina, @1,6mm-“L” e la misura della parte operativa

Forma ISO

Spirale Destra
Preparazione spalle,
corone ceramiche

7.0
014

L mm
@ 1/10 mm
Grana

Forma ISO

Spirale Sinistra
Preparazione spalle,
corone ceramiche

L mm |10.0
@ 1/10 mm | 018
Grana

Forma ISO

Spirale Destra
Preparazione spalle,
corone ceramiche

Forma ISO

Spirale Sinistra
Preparazione spalle,
corone ceramiche

Lmm| 7.0

@ 1/10 mm | 014

Grana

Forma ISO

Spirale Destra
Preparazione spalle,
corone ceramiche

Lmm |70

@ 110 mm | 016

Grana

L mm

10.0

10.0

@ 1/10 mm

018

025

Grana

Forma ISO

Spirale Destra
Preparazione spalle,
corone ceramiche

10.0
018

L mm
@ 1/10 mm
Grana

Forma ISO

Spirale Sinistra
Preparazione spalle,
corone ceramiche

Lmm| 7.0
@ 1/10 mm | 016
Grana | m
Forma ISO
Spirale Sinistra
Preparazione spalle,
corone ceramiche
L mm | 10.0]10.0
@ 1/10 mm | 018 | 025
Grana| m | &

RESTSTA_—
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Frese Diamantate -Serie Rapido X

Attacco per turbina, @1,6mm-“L” e la misura della parte operativa

Forma ISO

Cilindro

Preparazione spalle,
contorni, riduzione superfici,
bordi incisivi, ecc.

Lmm [ 60|

@110 mm [535

Grana m

Forma ISO

Preparazione spalle,
contorni, riduzione superfici,
bordi incisivi, ecc.

Cilindro Smussato |
6.0

L mm

6.0

@110 mm [o12

014

Grana -

Forma ISO

Cono Tronco
Preparazione spalle,
corone ceramiche

Lmm | 40
@110 mm [ 56
Grana -
Forma ISO
Pera
Preparazione cavita,
cervicale. Rifinitura.
Ampliamenti aperture.
Lmm | 27| 2.7
@110 mm | 012 | 014
Grana | g | m

Forma ISO

Torpedine Cilindrica
Preparazione spalle,

nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc.

W L mm

S @ 1/10 mm
Grana

8.0

8.0

012

014

Forma ISO

Cilindro Smussato
Separazione, riduzione

e rifinitura contorni,
riduzione bordi

incisivi, ecc.

40| 40| 4.0

L mm
@110mm 919 012 014
Grana P -
Forma ISO
Cilindro Smussato
Preparazione spalle,
contorni, riduzione superfici,
bordi incisivi, ecc.
Lmm [ 50 80
@ 1/10 mm 012 | 014
Grana -
Forma ISO
Cono Tronco
Preparazione spalle,
corone ceramiche
Lmm | gpo
@110 mm [
Grana -
Forma ISO
Fiamma
Preparazione aree
palatine e linguali,
smusso contorni
iy 8.0 |80
014 | 016
S
Forma ISO

Preparazione spalle,
nuclei corone, riduzione

TorpedineCiIindrical | |

bordi incisivi, ecc.

_ﬁl L mm
@ 1/10 mm
Grana

10.0/10.0|10.0
012014 | 016
[ I |
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Frese Diamantate -Serie Bambino

Attacco per turbina, @1,6mm-“L” e la misura della parte operativa

Forma ISO

Sfera

Diamante di piccola
dimensione.
Preparazione cavita,
Rimozione di carie

Forma ISO

Cono Rovescio
Diamante di piccola
dimensione.
Preparazione cavita
Ritenzioni sottosquadro

Forma ISO

Cono Rovescio
Diamante di piccola
dimensione.
Preparazione cavita
Ritenzioni sottosquadro

1.0 | 1.0

L mm | 00.7 L mml 3.0 L mm
@ 1/10 mm | 007 @ 1/10 mm | 007 @ 1/10 mm | 008 | 010
Grana | m Grana| m Grana| m | m
Forma ISO Forma ISO Forma ISO
Cilindro Arrotondato Cilindro Arrotondato Cono SCPiIIo
Diamante di piccola Diamante di piccola Diamante di piccola
dimensione. dimensione. dimensione.
Separazione, preparazione Separazione, preparazione Separazione e
e rifinitura contorni e rifinitura contorni rifinitura di superfici
Lmm | 2.0 Lmm| 35 occlusali Lmm| 2.0
@ 1/10 mm | 007 @ 1/10 mm | 007 @ 1/10 mm | 007
Grana | g Grana | g Grana| m
Forma ISO Forma I1SO Forma ISO
Chamfer Fiamma Football
Diamante di piccola Diamante di piccola Diamante di piccola
dimensione. dimensione. dl_rpe_nsmne.
Preparazione spalle Preparazione aree Ri |n|tur_a € adattgmento
palatine e linguali, contornl _occlusall
smusso contorni e linguali
L mm| 6.0 Lmm| 20 Lmm| 1.0
@ 1/10 mm | 012 @ 1/10 mm | 007 @ 1/10 mm | 009
Grana| m Grana| m Grana| m
Forma ISO Forma ISO
Torpedine Torpedine
Diamante di piccola Diamante di piccola
dimensione. dimensione.

Rimozione bordi
incisivi. Preparazione

nuclei cavita, spalle

Lmm| 2.0
@ 1/10 mm | 007
Grana| m

Rimozione bordi
incisivi. Preparazione

nuclei cavita, spalle

Lmm| 35
@ 1/10 mm | 007
Grana| m

Frese Diamantate - Serie Bambino - CAT. B52
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Frese Diamantate - Serie Spirale - CAT. 54

Frese Diamantate -Serie Spirale

Attacco per turbina, @1,6mm-“L” e la misura della parte operativa

Forma ISO

Botte

Ampie riduzioni
di superfici occlusali

Lmm | 42
@110 mm [ 933
Grana -

Forma ISO

Cilindro
Preparazione rapida,
temperatura d’esercizio
ridotte, superficie di

taglio liscia | | |
8.0 80| 80

®1/1I6m2 012 | 014 | 016

Grana Em = | mm

Forma ISO

Cilindro punta 50°

Preparazione spalle,
nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc.

i\ Lmm | 8.0
S @110 mm | o012

Grana | g
Forma ISO

Separazione, preparazione
e rifinitura contorni,
preparazione intarsi

Cilindro arrotondato i |

L mm [10.0/10.0
@110 mm | 012 | 014
Grana | g | m

Forma ISO

Cono Spillo
Separazione e
rifinitura di superfici
occlusali

51116 [0
Grana | m

Forma ISO

Cilindro

Preparazione rapida,
temperatura d’esercizio
ridotte, superficie di

40| 4.0

taglio liscia L mm
@110 mm (912 o1a
Grana o
Forma ISO
Cilindro
Preparazione rapida,
temperatura d’esercizio
ridotte, superficie di
taglio liscia
@110 mm | 018
Grana | ®
Forma ISO
Cilindro punta 50°
Preparazione spalle,
nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc.
Lmm [10.0[10.0
'n' @110 mm |o12 | 014
Grana | pm mm
Forma ISO

Cilindro smussato
Separazione, riduzione

e rifinitura contorni,
riduzione bordi
incisivi, ecc. L mm
@ 1/10 mm
— Grana

Forma ISO

Cono Tronco

Preparazione spalle,
corone ceramiche

L mm
@ 1/10 mm
Grana

6.0 | 6.0

014 | 016

6.0 | 6.0

012 | 016

Forma ISO

Cilindro
Preparazione rapida,
temperatura d’esercizio
ridotte, superficie di
taglio liscia

21710 mm Tor2
Grana | m

Forma ISO

Cilindro punta 50°

Preparazione spalle,
nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc.

i\ Lmm |6.0
S g 1/10 mm | 012

Grana | g
Forma ISO

Separazione, preparazione
e rifinitura contorni,
preparazione intarsi

Cilindro arrotondatoI I
8.0 | 8.0

L mm

@110 mm |012 | 014

Grana | m | m

Forma ISO

Separazione, riduzione
e rifinitura contorni,
riduzione bordi

Cilindro smussatol | |
8.0| 8.0]| 8.0

incisivi, ecc.

@1/1522 01.2 01.4 016

Grana | m ' m | =

Forma ISO

Cono Tronco

Preparazione spalle,
corone ceramiche

Lmm | 80
@ 1/10 mm | 016
Grana | m
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Forma ISO

Cono Tronco

Preparazione spalle,
corone ceramiche

Forma ISO

Cono Tronco

Preparazione spalle,
corone ceramiche

Forma ISO

Chamfer

Preparazione spalle

L mm |10.0]10.0 L mml11.5 Lmm| 80
& 1/10 mm | 016 | 018 @ 1/10 mm| 014 @ 1/10 mm| 012
Grana |mm | B Grana| m Grana| mm
Forma ISO Forma ISO Forma I1SO
Chamfer Cono Rovescio Cono Rovescio
Preparazione spalle Eirtee%azrigﬁiosncitgzwta Preparazione cavita
quadro Ritenzioni sottosquadro
L mm | 10.0]10.0/10.0|10.0 L mm |50 Lmm| 7.0
@ 1/10 mm | 012 | 014 | 016 | 018 & 1/10 mm | 018 @ 1/10 mm | 018
Grana | § |Em EE | EE Grana | m Grana| m
Forma ISO Forma ISO
Pera Pera

Preparazione cavita,
cervicale. Rifinitura.
Ampliamenti aperture

Preparazione cavita,
cervicale. Rifinitura.
Ampliamenti aperture

27|27 |27

3.0 L mm
L mm| 012 @ 1/10 mm | 014 | 016 | 018
G110 mMm| gg Grana | m | m | ®
Grana
Forma ISO Forma ISO Forma ISO
Pera Fiamma Torpedine

Preparazione cavita,
cervicale. Rifinitura.
Ampliamenti aperture

40|50 50|50

L mm

@ 1/10 mm | 012 | 014 | 016 | 018

Grana

Forma ISO

Torpedine
Cilindrica
Preparazione spalle,
nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc.

8.0 8.0

012
ol

L mm
@ 1/10 mm
Grana

014
L]

Preparazione aree
palatine e linguali,
smusso contorni

Rimozione bordi
incisivi. Preparazione
nuclei cavita, spalle

L mm|10.0 Lmm| 6.0
@ 1/10 mm | 014 @ 1/10 mm| 012
Grana| m Grana| m
Forma ISO Forma ISO
Torpedine Torpedine
Cilindrica Preparazione
Preparazione spalle, protesica
nuclei corone, riduzione ['1
bordi incisivi, ecc.
<) n L mm|10.0|10.0|10.0 L mm|12.0|12.0
@ 1/10 mm| 012 | 014 | 016 @ 1/10 mm| 012 | 014
Grana|gm | m | m Grana| pm | mm

Frese Diamantate - Serie Spirale - CAT. 54
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-Serie Spirale - CAT. 54

Frese Diamantate - Serie Multistrato - CAT. M54

Forma ISO

Torpedine

Conica
Preparazione
protesica

L mm

6.0 | 6.0

@ 1/10 mm | 012

014

Grana | mm

Forma ISO

Torpedine
Conica

Preparazione
protesica

L mm

80| 80| 80| 80

@ 1/10 mm | 012 | 014

016

018

Grana| m | Em

Frese Diamantate -Serie Multistrato

Attacco per turbina, @1,6mm-“L” e la misura della parte operativa

Forma ISO

Sfera
Preparazione cavita
Rimozione di carie
Chirurgia orale

Lmm [0.14]021]0.23
@ 1/10 mm | 014 | 021 023
Grana | By | Bm | Hm
Forma ISO
Cilindro arrotondato
Separazione, preparazione
e rifinitura contorni,
preparazione intarsi
Lmm | 6.0
g 1/10 mm | 012
Grana |H
=] |
Cilindro smussato
Separazione, riduzione
e rifinitura contorni,
riduzione bordi
incisivi, ecc. Lmm |83
@110 mm | o014
Grana =.

Forma ISO

Botte
Ampie riduzioni
di superfici occlusali

lnl Lmm |42
@110 mm | 033
Grana | g

Forma ISO

Cilindro arrotondato
Separazione, preparazione

e rifinitura contorni,
preparazione intarsi

L mm

@ 1“(? MM 914 016
rana
fm| =
Forma ISO
Cono Spillo
Separazione e
rifinitura di superfici
occlusali
) L mm | 80
@ 1/10 mm | 014
Grana | |

Forma ISO
Torpedine
Conica
Preparazione
protesica
L mm|10.0|10.0|10.0
@ 1/10 mm| 012 | 014 | 016
Grana| pm | mm | BW
Forma ISO
Ruota Smussata
Riduzione di
superfici occlusali
e spigoli
n Lmm | 1.6
. @110 mm | 040
Grana | g
Forma ISO

Cilindro smussato
Separazione, riduzione

e rifinitura contorni,
riduzione bordi
incisivi, ecc.

L mm 45
@110 mm [
Grana g
=] |
Forma ISO
Cono Tronco
Preparazione spalle,
corone ceramiche
@ 1/10 mm | 014 | 016
Grana |mm| =
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Forma ISO Forma ISO Forma ISO
Cono Tronco Chamfer Chamfer
Preparazione spalle, Preparazione spalle Preparazione spalle

corone ceramiche
L mm |10.0 Lmm | 7.0 Lmm | 80]80][80]80

@ 1/10 mm | 018 @ 1/10 mm | 025 @ 1/10 mm | 014 | 016 | 018 | 021
Grana | m Grana | m Grana|' m | H | ® | ®
Forma ISO Forma ISO Forma ISO
Chamfer Chamfer Pera Lunga
Preparazione spalle Preparazione spalle Preparazione cavita,

ampliamenti aperture.

q—
O
<
@ 1/10 mm | 012| 014 | 016 @ 1/10 mm | 018 @ 1/10 mm | 012 | 014 | 016 |
Grana | B =m| B Grana | B Grana | B _|Eg [ H o
]
©
o
et
7))
=
Forma ISO Forma ISO Forma ISO S
Fiamma Fiamma Ogiva Q
Preparazione aree Preparazione aree Preparazioni zone =
palatine e linguali, palatine e linguali, linguali e palatine. (<)
smusso contorni smusso contorni Rifinitura N
Iy @ i) !
Lmm]| 8.0 L mm/|10.0]10.0 Lmm| 55| 5.0
@ 1/10 mm | 014 @ 1/10 mm| 012 016 @ 1/10 mm| 020 | 023 9
Grana| m Grana| By | B Grana B_| g ..CE
(-
£
Forma ISO Forma I1SO Forma ISO C_B
o
Football Torpedine Torpedine %
Rifinitura ¢ adattamento Cilindrica Cilindrica o
i i Preparazione spalle, Preparazione spalle, o
€ linguall nuclei corone, riduzione nuclei corone, riduzione LL
bordi incisivi, ecc. bordi incisivi, ecc.
Lmm| 42 Lmm | 80| 80|80 L mm |10.0
@ 1/10 mm | 023 @110mm 010 012 | 014| UK @ 1110 mm | 014
Grana| m Grana |mm | By =. Grana =.
Forma ISO Forma ISO
Torpedine Torpedine
Conica Conica
Preparazione Preparazione
protesica. protesica.
Lmm| 60|60 Lmml80]80]|80) 8080
@ 1/10 mm | 012 | 016 @ 1/10 mm | 014 | 016 | 018 | 020 | 022
Grana | Bw | Bm Grana | B |Bm | Bu | Bm | Hm
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Serie Multistrato - CAT. M54

Forma ISO
Torpedine
Conica
Preparazione
protesica
I Lmm  [10.0|10.0(10.0]10.0
& i @110 mm 457014 | 016 | 018
Grana [m [m_|m_ | ®m
BN BEE | 0OE | &
Forma ISO
Cono Tronco
Arrotondato
Preparazione zone
prossimali
Lmm 55T 60
@110 mm e os
Grana
S

Forma ISO

Cono Tronco

Arrotondato
Preparazione zone
prossimali
Lmm 40
@ 1/10 mm 016
Grana -
Forma ISO
Cono Tronco
Arrotondato
Preparazione zone
prossimali
Lmm [ 80] 80
e @110 mm | 016 | 018
Grana | m | m

Frese Diamantate -Serie Lunga Durata

Attacco per turbina, @1,6mm-“L” e la misura della parte operativa

Forma ISO

Sfera

Preparazione cavita

Rimozione d

Chirurgia orale

i carie

||

|

Forma ISO

Ogiva Appuntita
Preparazione aree
palatine e linguali

Forma ISO

Botte

Ampie riduzioni
si superfici occlusali

Serie Lunga Durata - CAT. L54

Lmm [0.14]021]0.23 Lmm |70 -y Lmm | 42
J1/10 mm | 014 | 021 | 023 @ 1/10 mm | 027 @ 1/10 mm | 033
Grana |E_|H_[®_ Grana | By Grana | m

Forma ISO Forma I1SO Forma ISO

Ruota smussata ]' Cilindro arrotondato Cilindro arrotondato

Riduzione di Separazione, preparazione Separazione, preparazione

superfici occlusali e rifinitura contorni, e rifinitura contorni,

e spigoli preparazione intarsi preparazione intarsi

M Lmm |16 Lmm | 6.0 Lmm | 80| 8.0

— @ 1/10 mm | 040 @ 1/10 mm | 012 @ 1/10 mm [ 014 | 016
Grana | m Grana =. Grana =. m




RESIS

TA‘

Forma ISO

Cilindro Smussato

Separazione, riduzione
e rifinitura contorni,
riduzione bordi
incisivi, ecc.

L 45
@ 1/10 m 012
- Grana | Bg

Forma ISO

Cono Tronco

Preparazione spalle,
corone ceramiche

L mm

®1/10mm 014 ] 016

Grana

Forma ISO

Chamfer

Preparazione spalle

L mm
@110 mm | 014 016 018 | 021
Grana E B B B

Forma ISO

Pera

Preparazione cavita,

cervicale. Rifinitura.

Ampliamenti aperture

et

@ 1/10 mm
Grana

Forma ISO

Fiamma
Preparazione aree
palatine e linguali,
smusso contorni

012|014

016

=

L mm

10.0/10.0

@ 1/10 mm
Grana

012 1016

Forma ISO

Cilindro Smussa
Separazione, riduzione
e rifinitura contorni,
riduzione bordi

to

83| 83

incisivi, ecc. L mm

@ 1/10 mm [014]016
S Grana == n

Forma ISO

Cono Tronco

Preparazione spalle,

corone ceramiche

L mm |10.0

& 1/10 mm | 018

Grana

Forma ISO

Chamfer

Preparazione spalle

L mm |10.0]/10.0|10.0
@ 1/10 mm | 012|014 | 016
Grana |Bg Em| =
Forma ISO
Fiamma
Preparazione aree
palatine e linguali,
smusso contorni
Lmm| 5.0
@ 1/10 mm | 012
Grana | m

Forma ISO

Ogiva
Preparazioni zone
linguali e palatine.
Rifinitura

a=

Lmm| 55
@ 1/10 mm | 020 | 023
Grana|E_| g

=] |

Forma ISO

Cono Spillo
Separazione e
rifinitura di superfici
occlusali

Lmm | 8.0
. " @110 mm [014
Grana | ®m

Forma ISO

Chamfer
Preparazione spalle

Lmm | 7.0
@ 1/10 mm | 025
Grana | &

Forma ISO

Chamfer

Preparazione spalle

Lmm | 9.0
@ 1/10 mm | 018
Grana | |

Forma ISO

Fiamma
Preparazione aree
palatine e linguali,
smusso contorni

Lmm| 8.0
@ 1/10 mm | 014
Grana| m
Forma ISO
Football
Rifinitura e adattamento
contorni occlusali
e linguali
n
Lmm| 4.2
@ 1/10 mm| 023
Grana =.

Frese Diamantate - Serie Lunga Durata - CAT. L54
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Frese Diamantate - Serie Lunga Durata - CAT. L54

Forma ISO

Torpedine
Cilindrica

8.0 | 80|80

Forma ISO

Torpedine
Cilindrica

Preparazione spalle,

Forma ISO

Torpedine Conica
Preparazione

Preparazione spalle, protesica
nuclei corone, riduzione nuclei corone, riduzione
bordi incisivi, ecc. bordi incisivi, ecc.
L mm L mm | 10.0 Lmm| 6.0 | 6.0
.n‘ @ 1/10 mm | 010 | 012 | 014 .n‘ @ 1/10 mm | 014 .n, @ 1/10 mm | 012 | 016
Grana | mm =. =. Grana . Grana =. =.
Forma ISO Forma ISO
Torpedine Conica Torpedine Conica
Preparazione Preparazione
protesica protesica
iy i
Cof—| Lmm|/80 |80 808080 e L mm |10.0[10.0/10.0|10.0
@ 1/10 mm | 014 | 016 | 018 | 020 | 022 @ 1/10 mm | 012 | 014 | 016 | 018
Grana | B | Em | Bu | Su | Hu Grana | Sm | Bm | Bm | Em
Forma ISO Forma ISO Forma ISO
Cono Tronco Cono Tronco Cono Tronco
Arrotondato Arrotondato Arrotondato
Preparazione zone Preparazione zone Preparazione zone
prossimali prossimali prossimali
L mm L mm
) 4.0 i 6.0 6.0 i\ Lmm | 80| 8.0
@ 1/10 mm 016 @ 1/10 mm 016 | 023 @110 mm 016 018
Grana = Grana = Grana | m | m
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Frese in Carburo di Tungstenoa Scavare

FG Attacco per turbina, RA Attacco per contrangolo, HP Attacco per manipolo dritto

Codice Forma

Sfera alto

Rendimento

() Lmm [ 05]06]07]08]09]1.0]12]14]16]1.8]21]23[25]27
@ 1/10 mm | 005| 006| 007| 008| 009| 010] 012|014| 016 018| 021] 023| 025| 027
Attacco FG [ ] Q@ (@) Q Q (@) Q Q@ (@) Q (@] [ ] [ ]
Attacco RA o o [ ] [ ] o o [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Attacco HP [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) o [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Codice Forma

sme )RR LIRRDTTTT

Lmm| 06| 0.7/ 08/ 09|10|12|14|16|18| 21| 23| 25| 2.7| 29
@ 1/10 mm | 006| 007 | 008| 009| 010| 012| 014| 016| 018| 021| 023| 025| 027| 029
AttaccoFG | @ | @ | @ | @ | @ | @  ©  © © o o

P

Attacco RA ® o o | e o o o o | o o o
Attacco FGXL ® o o o o o o
Codice Forma Codice Forma

i iprrpry cmmes | UTTTTT

i Lmm | 0.8/09|10]| 1.2| 14| 16| 1.7
Lmm | 1.0]/12]14]16/18]21]23 @ 1/10 mm | 008| 009| 010| 012| 014| 016| 018
@ 1/10mm | 010|012 014|016 018 021] 023 ﬂ AttaccoFG | o | @ | @ |0 | @ | ©
AttaccoRA | @ | @ | @ | @ | ®© | © | @ AtaccoRA | @ | @ | @ | @ | @ | @
AtaccoHP | @ | @ | @ | @ | @ | @ | @

Codice Forma Codlice Forma

= 1] =]

Frese in Carburo di Tungsteno a Scavare - CAT. 50

' ‘ Lmm 1,2116| 17| 1,7| 1,8| 1,8 4. Lmm| 1,7| 18| 1,8
- @ 1/10 mm| 006 | 008 | 009 | 010| 012| 014 =’ @ 1/10 mm| 009 | 010| 012
[ \ Attacco FG ol elo]o]| e ]‘\ AttaccoFG | @ | o | @
Attacco RA ) e |0
AttaccoHP | @ ° °
) Codice Forma
Codice Forma Codice Forma -
B Cilindro
Gilindro ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ H Gilindro Lungo Raggiato
7" Lmm| 3.4| 42| 42| 42| 44|44 A Lmm| 5.2| 6.0/ 6.0| 6.0 i’y Lmm 3.8|4.2| 4.4
/ . @1/10mm 008| 009| 010| 012| 014| 016 / . ©1/10mm 009 010|012 014 -;;s‘ @ 1/10mm 010|012 | 014
{ AttaccoFG| @ | © | @ | 0 | 0 | @ // AttaccoFCL| @ | © ° N AttaccoFG| @ | o | @
AttaccoRA| @ ([ @ | ®©¢ | ®© [ @ | © Attacco RA [ BN )
AtaccoHP| @ | ®@ | @ | ®© [ @ | @ Attacco HP [ I
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Frese in Carburo di Tungsteno a Scavare - CAT. 50

Codice Forma Codice Forma Codice Forma
ilindr . -
¢ d 0 Cilindro Lungo Cilindro
Raggiato
7 Lmm| 4.2] 42 42] 4.4 / Lmm[ 6,0 Lmm| 4.2] 4.2] 4.4] 4.4
// @ 1/10 mm| 009| 010| 012| 014 / @ 1/10 mm| 010 @ 1/10 mm| 010| 012 | 014| 016
.4 AttaccoFG| @ | o | © | @ % AttaccoFCL | e AttaccoFG| @ | @ | @ | @
Attacco RA e o | o
Attacco HP ° )
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Cono Cono Pera
Tronco Raggiato ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ Lunga
)/ f i
/ Lmm| 5.2] 6.0] 6.0] 6.0 / Lmm| 4.2] 42| 44| 44 1 Lmm 3.8]4.2] 44
/ @ 1/10 mm/ 009] 010] 012] 016 /) ©1/10mm o10] 012| 014] 016 (/' ©1/10mm010] 012] 014
AttaccoFCL| @ | @ | © | @ /1 Attacco FG ® "h AttaccoFG| @ | © | @
Attacco RA ® Attacco RA o | o | o AttaccoRA| @ | @ | @
Attacco HP o | ® AttaccoHP | ® | @ ® Attacco HP ®
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
, Pera Raggiata -
Pera Raggiata 99 Cilindro
Lunga
Lmm[ 1.8 Lmm 381 42| 44 7‘ Lmm|34]42]42]42]44]44]48
2 1/10 mmo12 @ 1/10 mm 010/ 012| 014 | ©1/10 mm/ 008| 009| 010| 012| 014| 016|018
Attacco FG | o AttaccoFG| @ | @ | @ é‘ AttaccoFG| © | @ | o | @ | o | @
AttaccoRA | @ e o | o ®
AttaccoHP | @ e o 0o o
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Cilindro Cilindro Cilindro ragg.
Lungo Raggiato TagliaCorone ﬁ ﬁ
A Lmm 6.0] 6.0 6.0 n Lmm|[ 4,2 f Lmm[2,1] 2,1
i ©1/10mm010|012] 014 /,:‘g @ 1/10 mm| 012 \ @ 1/10 mm| 010| 012
/  AtaccoFGL| @ | o | @ Attacco FG | @ AttaccoFG | @ | ©
I AttaccoHP| @ | @ Attacco RA
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Cilindro ragg. Fresa per Cilindro raggiato
TagliaCorone Lungo fissura
0 Lmm][35] 3.5 . Lmm| 4.2] 42| 44 7 Lmm| 4,2] 4,2
\ @ 1/10 mm| 010] 012 Y% ©1/10mm| 010 012| 014 ?, @ 1/10 mm| 010 012
AttaccoFCL | @ | @ ‘_’,‘. AttaccoFG| o | @ | @ ,L, AttaccoFG | @ | @
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Codice Forma Codice Forma Codice Forma Codice Forma
TagliaCorona TagliaCorona TagliaCorona Cilindro Ragg.
Gold Lungo
Lmm[ 2.1] 2.1 Lmm[ 35 Lmm A Lmm|[ 6.0
@ 1/10 mm| 010| 012 @ 1/10 mm 012 @ 1/10 mm| 010|012 ; @ 1/10 mm| 010
AttaccoFG | @ | @ AttaccoFGL | e AttaccoFG | o | @ 5 AttaccoFGL | @
(@)
Codice Forma Codice Forma Codice Forma LO
168X -
Taglio Frontale Cono Tronco Cono Tronco S
- Raggiato .
35 23023l a5 Lmm [3.8]4.2[4.2] 4.2] 45] 46] 4.8 i tmm 23] @
: : - : @ 1/10 mm AN - -
@ 1/10 mm| 008 | 010 012| 014 ot | 08| 005 010, 012 014) 016 018 r{)& @110mm 012 5
& AttaccoFG| @ | @ | @ | @ AttacoRA e e o o e 1 AttaccoFG | @ C>U
AtaccoHP | ¢ | @ [ @ [ @ | @ | @ | @ (@)
0p)
@®
@)
C
Codice Forma Codice Forma )
]
(7))
. (@))]
Cono Lungo Cono Raggiato ﬁ %
—
Lmm 53760160160 Lmm [ 3.8]42[ 4.2 42] 45] 46] 48] 48] 5.0 5
AttacoFGL| @ | @ [ @ | @ Attacco FG oo o d O
Attacco HP ° AttaccoHP | @ | @ | @ [ @ | @ | @ [ @ | @ | @ 5
O
ram
@
O
Codice Forma Codice Forma Codice Forma (=
" . . (D)
Rimozione Cono Raggiato Cono 8
Adesivo bt
LL
Lmm 5 Lmm | 4.2 Lmm | 42| 44
?1/10mm | 016 ?1/10mm | 010 ?1/10mm | 012|016
Attacco FG L4 Attacco FG ° Attacco FG e o
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Rimozione Cono Raggiato Cono
AdeSNO Lmm 5 8 5 8
ititlélO nl;lén 0.16 016| 016| 016 Lmm [42] 4.2 Lmm [22]4.2
Attaroo FL o @1/10mm | 009010 @ 1/10mm | 009]010
Attacco RA ° Attacco FG LI Attacco FG o | o
Attacco RAL ®
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Frese in Carburo di Tungsteno a Finire - CAT. 51

Frese in Carburo di Tungstenoa Finire

FG Attacco per turbina, RA Attacco per contrangolo, HP Attacco per manipolo dritto

Codice Forma Codice Forma
Cono Rovesco ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ Cono Rovesdo ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ
Lmm| 0.7/ 0809|1012 |14 Lmmlo0.8]09]10]12]14
@ 1/10 mm| 006 | 008| 009| 010| 012| 014 @ 1/10 mm| 008| 009| 010| 012| 014
AtaccoFG | @ | @ | @ | @ | ® | @ AttacoHP | @ | @ | @ | @ | @
AtaccoHP | @ | @ ([ @ | @ | @ | @
Codice Forma Codice Forma
Sfera Famma ﬁ
Multilama Multilama
Lmm| 0.8[10[1.2| 1416 [2.06/2.452.85 1.6 Lmm|3.5]3.5] 3.8 46
@ 1/10 mm| 010|012 | 014| 016| 018| 023 | 027| 031 |018Y @ 1/10 mm| 012| 014| 018| 023
AtaccoFG| © | @ | o | 0o | 0o | @ | @ | @ | @ AttaccoFG| @ | © | @ | @
AtaccoRA | @ | @ | @ | @ | @ | @ | ®@ o | o | AttaccoRA| e | ®© | @ | @
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Pera Pera Lunga Farmma Lunga
Multilama Multilama Multilama
Lmm 1.7 18| 24 7 Lmm 3.8| 42| 42| 44 Lmm 80| 8.0| 80| 80
@ 1/10 mm 010| 014| 018 @ 1/10mm 010| 012| 014| 018 @ 1/10 mm 010| 012|012FR012U
AttaccoFG| @ | @ | @ AttaccoFG| @ | © | @ | @ AttaccoFG| @ | © | @ | @
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Cilindro Interdentale Piramide per
Multilama Multilama Ceramica
/ Lmm| 5.2| 52| 5.2 Lmm| 6.0| 6.0 \ Lmm| 2.5| 2.5| 2.5
@ 1/10 mm| 010| 012| 014 @ 1/10 mm| 010/ 018 \ @ 1/10 mm| 010| 012 | 014
AttaccoFG | @ | @ | @ AttaccoFG | © | ® AttaccoFG | © | @ | @
AttaccoRA | @ AttaccoHP | @
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
0% 095X ®
Cono Rovescio Cono Rovescio Interdentale con
ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ punta arrotondata
Lmm| 16| 3.1 Lmm| 1.6 3.1 Lmm| 6.0| 6.0 | 6.0
@ 1/10 mm| 018| 023 @ 1/10 mm| 018| 023 @ 1/10 mm| 010|010F010U
AttaccoHP | @ | @ AttaccoHP | @ | @ | AttaccoFG | @ | @ | @
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Codice Forma Codice Forma Codice Forma
@ 125 @ 135 @®
Punta arrotondata Punta piccola Punta media
Il |
' Lmm[3.0]3.0[3.0 J Lmm[ 42] 4.2] 4.2 ; Lmm| 6.0] 6.0] 6.0
@ 1/10 mm| 008 |008F008U @ 1/10 mm| 010 |010F010U @ 1/10 mm| 014 |014F0144
AttaccoFG | ® | ® | @ AttaccoFG| ®© | @ | @ AttaccoFG | © | @ | @
- AttaccoRA | ®
—
K]
, =
Codice Forma Codice Forma Codice Forma <E
@ 165 O
Punta lunga Famma Famma Lunga :
2
| i C
! Lmm[ 9.0 9.0] 9.0 I Lmn{ 36]36]3.7] 36 \ Lmm| 5.4] 5.4 =
‘ @ 1/10 mm| 014|014F014U @ 1/10 mm 009 010] 012 /009U @ 1/10 mm| 012/012U L
/ AttaccoFG | @ | ® | @ AttaccoFG| @ | @ | @ | @ AttaccoFG | @ | @ M
AttaccoRA| @ | @ | © - o
(-
()]
. D
Codice Forma Codice Forma 7))
175 185 2
" = (-
Torpedine Cilindro bordo IE
arrotondato __
_ ©
Lmm| 2.0| 2.0 Lmm | 6.0| 6.0 o
@ 1/10 mm| 009| 012 / @ 1/10mm | 010|012 o
AttaccoFG | @ | @ Attacco FG o | o -]
O
rum
®
Codice Forma Codice Forma O
195 205 =
Cono bordo Torpedine conica )
arrotondato 8
o
LL
I Lmm| 3.2|3.2| 34| 34|32|32|34|32|32|34 Lmm | 5.0
@ 1/10 mm| 007 | 009| 010| 012 |007F 009F010F007U0O09UO10U @1/10mm | 012
AtaccoFG| @ | @ | @ | @ | @ [ @ | ® | @ | @ | @ Attacco FG )
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Torpedine Torpedine conica Torpedine
v Lmm 6.0 6.0 6.0 Lmm| 6.0] 6.0 Lmm|8.0| 8.0 8.0
‘ @ 1/10 mm 009| 010| 012 @ 1/10 mm| 014| 016 @ 1/10mm| 010|012 | 014
' AttaccoFG| @ | @ | @ AttaccoFG | @ | @ AttaccoFG | © | @ | @
- Attacco RA L AttaccoRA | @ | @ d Attacco RA °
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Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Torpedine conica Torpedine conica Torpedine conica
Lmm] 8.0] 8.0 ) Lmm [10.0 /
@ 1/10 mm| 018] 021 @ 1/10 mm | 014 Lmm [10.0
AttaccoFG | @ | @ AttaccoFG | @ @1/10mm | 018
AttaccoRA | @ | @ ‘ AttaccoRA | @ Attacco FG °
— Codice Forma Codice Forma Codice Forma
L0 265
— Gilindro con bordo Cono Cilindro con bordo
< anotondato arrotondato
@)
I v
e Lmm | 8.0| 8.0 '\ Lmm| 26| 2.6 Lmm | 80
e @ 1/10 mm [ 012| 014 @ 1/10 mm| 012| 014 @ 1/10 mm | 016
i J AttaccoFG | @ | @ AttaccoFG | @ | @ AttaccoFG | @
@®
@)
C
(€]
)
% Codice Forma Codice Forma Codice Forma
285 285R 295
IE Cono piatto Cono con bordo Cono piatto
— arrotondato "
© Lmn{ 7.0] 80] 80 - Lmn{80]80[ 80]80[80] |/ Lmm[[5.2] 5.2
e @ 1/10 mm 012 | 014| 016 @ 1/10mm 012 | 014| 016| 018| 023 '53': @ 1/10 mm| 010] 012
) AttaccoFG| @ | @ | @ AttaccoFG| @ | ® | @ [ @ | @ AttaccoFG | @ | @
O
| -
©
@)
E Codice Forma Codice Forma
3
O Cono piatto Famma
| -
L
Lmm 35|37
@ 1/10 mm| 014|016 @ 1/10 mm| 014|018
AttaccoFG | @ | @ AttaccoFG | @ | ®
Codice Forma Codice Forma
Football ﬁ ﬁ Raschiatore
Lmm[3.1[3.1]3.5] 4.2[42[3.1] 35] 4.2
@ 1/10 mm| 012 014 018] 023]023F014U018U023U Lnm 3.0
Qttaccogi e o | o | o | ©® o o o @ 1/10 mm| 009
{ttacco [ J [ [ J [ ] [ J [ ] AttaccoFG | @
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Codice Forma Codice Forma Codice Forma
345 355 5
Pera Pera Lunga Cilindro :
<
[ :ﬁﬂ 7y O
4 Lmm 1.7 1.8 1.8 A Lmml| 3.81427 4.4 (}\‘ Lmml 42| 4.2
5 ©1/10 mm 010| 012| 014 *v”f @ 1/10 mm| 010| 012| 014 /v ©1/10mm) 010 012 1
l ‘ AttaccoFG| @ | @ | @ ’/"U AtaccoFG| ® | ® | @ l.)l AttaccofFG | @ | @ ()
| -
=
LL
@©
o
G
Codice Forma Codice Forma Codice Forma 7
.. 365R o)
Cilindro bordo Cono Cono bordo S
arrotondato arrotondato —
b Lmm| 4.2] 4.2 m Lmm| 4.2 m Lmm| 4.2] 4.2 ©
iy @ 1/10 mm| 010] 012 N ©1/10mm 012 M @ 1/10 mm| 010] 012 (@)
45 AttaccoFG | @ | @ ) AttaccoFG| @ AN AttaccoFG | @ | @ S
" o
| -
©
@)
Codice Forma Codice Forma Codice Forma Codice Forma Q'_
258 259 261 268 o
Strumentolll Famma Strumento | Cono :
Lmml2.75 Lmml| 5.00 Lmm]|5.55 Lmm| 7.00 @)
@ 1/10 mm 012 @ 1/10 mm 014 @ 1/10 mm 010 @ 1/10 mm 012 1
AttaccoRA| @ AttaccoRAL| @ AttaccoRAL| @ AttaccoRAL| @ (]
Crana| O Grana| g \ Crana| O Grana| Jy 83
[e
e
c
o
©
©
e
©
o
Codice Forma Codice Forma Codice Forma Codice Forma CT_)
259A 261A 268 o
Strumento IV Famma Strumentolll Cono o
. ; )
Diamantata Diamantato @
| -
Lmm[2.75 Lmm|5.00 Lmm|5.55 Lmm|7.00} |1
@ 1/10 mm 012 @ 1/10 mm| 014 @ 1/10 mm 010 @ 1/10 mm 012
AttaccoRAXL| @ AttaccoRAXL | @ AttaccoRAXL| e AttaccoRAXL| e
\ Grand O Grana | gim l Grana| O Grana| o g
: €10.0

N
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Strumenti Chirurgici - CAT. 53

Codice Forma

010
Allport

i
q;o

Strumenti Chirurgici

NERERRRNRAN

H

Lmm
‘ @ 1/10 mm| 010| 012| 014| 016| 018| 021| 023| 025| 027| 029| 031| 035| 040| 050
Attacco HPL e | o | o o o o
AttaccoHP | e ® ) e o o o o e o o
AttaccoRAXL | @ ° ° e | o o | o o o o o
AttaccoRAL | @ ) ) e o o o o o o o
AttaccoFCXL | @ | @ | @ | @ | ®@ | ® | ©
Codice Forma Codice Forma
Allport ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ H U Fresa per 0sso
LINDEMANN
) Lmm i | Lmm|10.0
{ @ 1/10mm| 023 | 027| 031| 035|040 050 Ef @ 1/10 mm| 021
AttaccoHP| @ | @ | @ | @ | @ | @ i AttaccoHP | e
AttaccoRAXL| @ | @ | @ | @ f AttaccoRAXL | e
AttaccoRAL| @ | @ | @ | ® | @ AttaccoRAL | @
1
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Fresa per 0sso Fresa per 0sso Fresa per 0sso
LINDEMANN
Lmm|10.0 j Lmm/[10.0 Lmm
@ 1/10 mm| 021 @ 1/10 mm| 023 @ 1/10 mm
AttaccoHP | @ 1 AttaccoHP | @ Attacco FGXL
AttaccoRAXL | @ ! AttaccoRAXL | @ Attacco FGXXL
1
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Fresa Speciale Fresa per 0sso Fresa speciale
Lmm
Lrm 1.0 Lmm| 9.0 © 1/10 mm
@ 1/10 mm 016
AttaccoHP | ® @ 1/10 mm| 016 Attacco HP
AttaccoRAXL | @ AttaccoFGXL | @ Attacco RAXL
AttaccoFCXL | ® " AttaccoFGXXL |_® Attacco FGXL
AttaccoFCXXL | ® [ Attacco FGXXL
Codice Forma Codice Forma Codice Forma
ENDO ENDO Fresa per 0ss0
LINDEMANN
@ 1/10 mm| 016 @ 1/10 mm| 008 @ 1/10 mm
AttaccoFCXL |_ @ AttaccoFGXXL | @ Attacco HP
AttaccoFGXXL | @ Attacco RAL
Attacco FGXL

6.0

010

11.0

016

9.0

016
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Codice Forma

130

Fresa per 0sso

LINDEMANN

4 Lmm| 9.0

f @ 1/10 mm| 016
AttaccoHP | @

AttaccoRAL | @
AttaccoFCGXL | @

Codice Forma
160

Fresa per 0sso
LINDEMANN

] Lmm| 7.0

; @ 1/10 mm| 023
AttaccoHP | @
AttaccoRAL | @

Codice Forma

Fresa per 0sso
LINDEMANN

Lmm | 22.0

@ 1/10 mm| 023
AttaccoHPL | @
AttaccORAXL | @

——— bt e g o

Codice Forma
200

Fresa per 0sso
LINDEMANN

Lmm|32.0

@ 1/10 mm| 023

AttaccoHPXL | @

Codice Forma

Fresa per 0sso
LINDEMANN

f-j Lmm

5.0

@ 1/10 mm

014

; Attacco HP

Attacco RAL

Codice Forma

Fresa per 0sso
LINDEMANN

: Lmm
@ 1/10 mm

Attacco HP
Attacco RAL

Codice Forma

Fresa Speciale

10.0

021

|

Lmm

5.0] 5.0

@ 1/10 mm

011 016

Attacco FGXL

Codice Forma

Bisturi Rotativo
(vedi pag, 31)

Lmm
@ 1/10 mm
Attacco FG

5.0

016

Codice Forma

Fresa per 0sso
LINDEMANN

f? Lmm| 6.0
F @ 1/10 mm| 018
Hi AttaccoHP | ®
’1 AttaccoRAL | @
|

Codice Forma

Fresa per 0sso
LINDEMANN

Lmm |10.0
: @ 1/10 mm | 023
; AttaccoHP | @

AttaccoRAL | @

Codice Forma

Fresa Speciale

Lmm|11.0

@ 1/10 mm| 015

AttaccoFCXL | @

AttaccoFGXXL | @

Codice Forma
Fresa per 0sso
LINDEMANN
Lmm| 9.0
@ 1/10 mm 016
1 AttaccoHP| @
! AttaccoRAXL| @
AttaccoRAL|
AttaccoFGXL | e

Strumenti Chirurgici - CAT. 53
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Strumenti Chirurgici - CAT. 53

Codice Forma Codice Forma Codice Forma
Fresa per Osso Fresa per Osso Fresa per Osso
LINDEMANN |l 90 LINDEMANN | /100
; @ 1/10 mm| 016 @ 1/10 mm| 016 Lmm| 6.0
f AttaccoHP | @ AttaccoHP | e @ 1/10 mm| 014
v AttaccoRAXL | @ AttaccoRAXL | @ AttaccoHP | @
: AttaccoRAL | @ AttaccoFGXL | @ AttaccoRAL | @
AttaccoFCXL | @ AttaccoFGXXL | @
1
Codice Foma Codice Foma Codice Foma
Fresa per 0sso Fresa per 0sso Fresa per 0sso
! .?:
) Lmm| 8.0 3 Lmm| 9.0 ¢ Lmm[105
_ @ 1/10 mm| 016 . @ 1/10 mm| 016 ; @ 1/10 mm| 016
i AttaccoFGXL | @ ¢ AttaccoFGXL | @ I AttaccoFGXL | @
.1 ol

Codice Forma

Fresa per Osso
LINDEMANN
Diamantata

Lmm|12.0/12.0/12.0/12.0

@ 1/10 mm| 016 018| 021 | 023

Attacco HP [ I )

Attacco RA e o o

AttaccoFG| @ | @ | @

FG €14.00 HP-RA €16.00
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Bisturi Rotativo

Strumento Chirurgico per Tessuti Molli -Attacco FG

e —

Articolo 53 249 016 03

DESCRIZIONE

La Fresa Chirurgica per Tessuti Molli RESISTA & uno strumento con una speciale punta in ceramica
per eseguire interventi chirurgici sulla Gengiva.

Essa € progettata per essere una valida alternativa alla elettrochirurgia o al bisturi.

La parte operativa in ceramica Biocompatibile & studiata per tagliare i tessuti senza bruciature.

CAMPI D'IMPIEGO

Apertura del solco prima dell'impronta o dei trattamenti parodontali
Esposizione di cavita cervicali profonde

Esposizione di denti inclusi o impianti endossei

Papillectomia

Modellazione della gengiva

Disco Diamantato Sinterizzato
TAGLIACORONE -Grana Diamante Fine —-Attacco HP

Speciale Disco Diamantato Sinterizzato a Legante Organico, studiato appositamenteper superarei limiti delle
tradizionali Frese in Carburo di TungstenoTagliacorone. Utilizzabile su Metalli e Ceramica. Indispensabile per
la finitura interprossimale. Fomito meartats su* gambo, centrato e bilanciato.

Spessore 04 mm

Diametro 8,00 mm

Articolo 92 80424

Strumenti Chirurgici - CAT. 53

@ Dischi Diamantati - CAT. 93
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Pietre Arkansas - CAT. 88

Abrasivi ceramici verdi in Carburo di Silicio

Per ceramiche e resine. Per ceramiche e resine.
Attacco F G Attacco R A
Velocita: 15.000 giri/min. Velocita: 7.000 giri/min.

Pietre Arkansas

Finitura compositi
Attacco F G
Velocita: 15.000 giri/min.

(

1 I
_

Finitura compositi
Attacco RA
Velocita: 7.000 giri/min.

HEENN

_
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Gommini tradizionali per ceramica

- ] [o] - -
I° Passaggio : Prelucidatura II° Passaggio : Lucidatura
Prelucidatura abrasiva, Lucidatura leggermente abrasiva,
levigatura di superfici trattate con non modifica la struttura anatomica
diamantate. Colore grigio chiaro ot delle superfici. Colore rosa.
Velocita 10.000 giri/min ' Velocita 5.000 giri/min
Attacco R A Attacco R A

l1I° Passaggio : Glasatura

Lucidatura naturale a specchio senza
paste per lucidare .Colore grigio.
Velocita 5.000 giri/min
Attacco R A

. Codice | NSST23ANEN

Gommini diamantati per ceramica

Abrasivi a legante siliconico - CAT. 85

Diamantato superfine per brillantatura ceramica

Sistema di trattamento composto
da gommini impregnati di diamante
per la finitura e lucidatura a specchio delle
superfici ceramiche.
Velocita 10.000 giri/min
Attacco RA

_
33
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Sistema Diamantato speciale per ceramica

I° Passaggio : Prelucidatura

_ [T
_

Sistema di lavoro speciale
diamantato per ceramica in
3 livelli.

Colore Verde
Velocita 10.000-12.000 giri/min
Attacco R A

II° Passaggio : Lucidatura

[ T

_

Colore Azzurro
Velocita 10.000-12.000 giri/min
Attacco R A

=

Abrasivi a legante siliconico - CAT. 85

llI° Passaggio : Glasatura

e

Confezione 6 pz € 68.00 - Singolo € 12.00

Lucidatura a specchio senza
paste per lucidare.
Colore Giallo
Velocita 10.000-12.000 giri/min
Attacco R A
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Gommini diamantati per compositi
I° Passaggio : Lucidatura

Lucidatura abrasiva. Colore rosa.
| materiali possono essere lucidati
con raffreddamento ad acqua e a secco.
Non & pit necessario I'impiego di strumenti
in carburo di tungsteno o diamantati.
Velocita 10.000-12.000 giri/min
Attacco RA

II° Passaggio : Glasatura

Lucidatura specchio.
Colore Bianco. |
Velocita 10.000-12.000 giri/min E

Attacco R A | [ m

_

l1I° Passaggio : Finitura

Abrasivi a legante siliconico - CAT. 85

Colore Giallo.

Velocita 10.000-12.000 giri/min
Attacco R A I

KIT diamantato per compositi
6 gomme per lucidatura
6 gomme per glasatura
6 gomme per finitura
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Abrasivi a legante siliconico - CAT. 85

Gommini tradizionali per compositi
Gommini perlucidaturauniversale

[T

_

Gommini per lucidatura fine

Uiz PR
Colore: Oro
Velocita 5.000 giri/min
Attacco A

_

Gommini per oro e leghe preziose

Gommini per trattamento oro e leghe preziose

Sistema speciale di pulitura
a 3 I i v e | | i

|° Passaggio-Grana grossa
Colore: Verde; Velocita :20000 giri/min.
[I° Passaggio-Grana media
Colore Giallo; Velocita 15000 giri/min.
[I1° Passaggio-Grana fine
Colore rosa; Velocita 10.000 giri/min.
Attacco:RA

W
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Gommini flex per oro, amalgama e compositi
I° Passaggio : Prelucidatura

Prelucidatura abrasiva. Colore Marrone
Velocita 7.000 giri/min
Attacco R A

[TT

II° Passaggio : Lucidatura

Codice

Abrasivi a legante siliconico - CAT. 85

Lucidatura leggermente abrasiva.
Colore Verde.
Velocita 5.000 giri/min
Attacco RA -FG

llI° Passaggio : Glasatura

Lucidatura a specchio.
Manipolare esercitando leggera pressione.
Utilizzare con liquido di raffreddamento.

Colore:Verde.
Velocita 5.000 giri/min

Attacco RA-FG | ' * '

W |
_
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Abrasivi a legante siliconico - CAT. 85

Gommini tradizionali per amalgama
Riduttori Amalgama

Adatto per la riduzione e la finitura.
Non causa danni allo
smalto dentario.
Colore: Nero

Velocita 5.000 giri/min
Attacco R A I

. |

Gommini tradizionali per Resina

Gommini per lucidatura universale resina

Colore:Bianco
Velocita 7.000 giri/min
Attacco RA

Gommini tradizionali per leghe metalliche

Gommini per lucidatura universale leghe metalliche

EBE

Colore Nero
Velocita 7000 giri/min.
Attacco : RA
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Gommini per profilassi
Gommini per lucidatura profilassi

Adatto per I'eliminazione del tartaro
senza l'utilizzo di pasta per s
lucidare grazie =

D
all’abrasivo finissimo
presente nello strumento. .
Colore: Azzurro |
Velocita 5.000 giri/min
Attacco R A
_

Gommini bianchi per lucidatura profilassi

Utilizzare con pasta per lucidare

Colore:Bianco *
Velocita 2.000 giri/min
Attacco R A d

@*

Spazzole per profilassi

Spazzole in fibra naturale per profilassi

Lucidatura amalgama e metalli preziosi.
Velocitad 2000 giri/min.

Attacco : R A 'ﬁ

E—

Spazzole in nylon per profilassi

Spazzole e gommini per profilassi - CAT. 94

Pertqttj i tipi di py[itura. Ideali per lucidatura ceramica.
Velocita 2000 giri/min. Velocita 2000 giri/min.
Attacco : RA Attacco : RA

E— Codice
- Singola
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Gamma completa di forme
incluse parziale e per
e de nt ul i.

Portaimpronta - CAT. 100

Portaimpronta
Serie Alluminio Perforato

Forme Superiori

105

L mm 55 65 70 70 75
H mm 40 50 50 60 60
Codice A0 A1 A2 A3 A4
Forme Inferiori
L mm 55 65 70 80 80
H mm 40 45 50 65 60
Codice CO C1 C2 C3 C4
Sinistra
Forme Parziali
L/2 mm 30 35 40 50 50
H mm 35 40 45 55 60
Codice || C1/2D0| C1/2D1| C1/2D2|C1/2D3 |C1/2D4
Codice || C1/2S0| C1/2S1| C1/2S2|C1/2S3 |C1/254
Edentuli Parziali Edentuli Parziali
Forme Superiori Forme Inferiori
L mm 65 L mm 70 75
H mm 60 H mm 50 55
Codice VA1 Codice U1 U2




RESISTA_

Portaimpronta Acciaio con bordo ritentivo

g

Forme Superiori

L mm 63 64 66 69 71 73
H mm 47 51 53 57 60 62
Codice || XXS XS S M L XL

Forme Inferiori
L mm 55 60 72 74 76 78

H mm 47 49 54 57 59 61
Codice || XXS XS S M L XL

Perforati

Forme Superiori

Portaimpronta Acciaio Cat. 200

L mm 63 64 66 69 71 73
H mm 47 51 53 57 60 62
Codice || XXS XS S M L XL

Forme Inferiori
L mm 55 60 72 74 76 78

H mm 47 49 54 57 59 61
Codice || XXS XS S M L XL




RESTSTA——

Portaimpronta Monouso - CAT. 500

Borderlock Monouso - CAT. 120

&

Portaimpronta Monouso Verdi

Realizzati in materiale plastico atossico. L'orientamento dei fori di ritenzione e la presenza di rilievi geometrici,
assicurano la massima adesione fra cucchiaio ed il materiale d’impronta lungo i 3 assi di direzione.

Anatomici e resistenti grazie al rinforzo sullimpugnatura.

Misura S M L
Superiore U1 u2 U3
Inferiore L1 L2 L3

Borderlock Monouso SCHREINEMAKERS

Borderlock Trasparenti per Impianti Monouso

Forme Superiori

Codice: 120 .....
42 45 48
43 46 49
\ 44 47

BOX per 8 forme superiori

dalla n°42 alla n°49
+divisore e tavola.

Codice | 10 801

KIT 48 Impronta Superiori:

- box
- 4 confezioni Ricambio
Codice | 10 481

Forme Inferiori

Codice: 120 .....
51 54 57
52 55 58
53 56

BOX per 8 forme inferiori

dalla n°51 alla n°58
+divisore e tavola.

Codice | 10 802

KIT 48 Impronta Inferiori:

- box
- 4 confezioni Ricambio
Codice | 10 482




RESTSTA——

Borderlock per dentuli Monouso

| cucchiai portaimpronta sono stati progettati per la tecnica monofase e per la tecnica “sandwich”
(doppia impronta monofase).

Nella tecnica monofase il portaimpronta viene riempito con un solo materiale. Nella tecnica Sandwich il
portaimpronta utilizza due materiali di impronta di diversa viscosita i quali vengono utilizzati
contemporaneamente durante la presa dell'impronta.

Complementi per Kit Borderlock

Forme Superiori Forme Inferiori

Codice: 120 ..eeieieeeiiaeen, Codice:. 120 e,
(@)
42 45 48 51 54 57 N
43 46 49 52 55 58 A
44 47 53 56 —
<
@)
1
@)
7]
-
BOX per 8 forme superiori BOX per 8 forme inferiori 8
dalla n°42 alla n°49 dalla n°51 alla n°58 o)
+divisore e tavola. +divisore e tavola. >
Codice | 11 801 Codice | 11 802 4
@)
O
| -
=
KIT 48 Impronta Superiori: KIT 48 Impronta Inferiori: ’5
(ah)]
- box - box N
- 4 confezioni Ricambio - 4 confezioni Ricambio O
Codice | 11 481 | Codice | 11 482 g
| ©
-
()
=
()
| S
e
@)
(0))]
®
()
=
-

Tabella di misurazione Compasso
FASL 'S
EIARVARY|
\-/\-/ Codice | 30 002 Codice | 30 001 ‘
\ -/ - ) |

!.

e

&

— -
-
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Linea Schreinemakers Borderlock Autoclavabili - CAT. 130

S

Borderlock AutoclavabiliSCHREINEMAKERS

Borderlock per dentuli Autoclavabili

Forme Superiori

Forme Inferiori

Codice: 130...... Codice: 130 .....
42 45 48 51 54 57
43 46 49 52 55 58
44 47 53 56

Kit 8 forme superiori

(dal n°42 al n°49)
8 forme inferiori
(dal n° 51 al n° 58)

Codice | 12 481

Box n° 8 borderlock
autoclavabili

Codice Superlor'lltgalsnél’? al n°49

Inferiori dal n°51 al n°58

12 802

Codice

Borderlock per edentuli Autoclavabili

Kit 5 forme superiori

(dal n°31 al n°35)
5 forme inferiori
(dal n® 21 al n® 25)

Codice | 12 581

Forme Superiori

Scatola vuota Superiore
Scatola vuota Inferiore

. Superiore
Codice 1 2 OOO
Codice '?fée”fl"go

Divisore

Codice | 30003

€12.85

Tabella di misurazione

Codice | 30 004

Forme Superiori

Codice: 130 ..... Codice: 130 .....
31 34 21 24
R 35 2 25
33 23
\ Divisore Scatola Vuota Tabella di misurazione
| Codice] 31003 Codice| 12001 Codice| 31004
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Portaimprontatradizionalilnox-SCHREINEMAKERS

Portaimpronta Inox per edentuli

Complementi per Kit

Rialzo Occlusale

Forme Superiori Forme Inferiori
Codice: 110...... Codice: 110......
31 34 21 24
R 35 2 25

33

KIT 11 Portaimpronta:
- 5 forme superiori
- 6 forme inferiori
- 1 compasso
- 1 tabella di misurazione

| Codice | 20 110

I Rialzo Occlusale € uno strumento che mette in parallelo i valli
in cera rispetto al piano di Camper, asportando uniformemente,
mediante fusione, il vallo superiore e inferiore per il controllo di chiusura.

Codice 20 004

Bite Fork

Serve per rendere possibile il raggiungimento di parallellismo
fra il piano occlusale, il piano di Camper e la linea bipupillare.

Codice 20 005

Compasso per edentuli

Definisce la misura del portaimpronta piu’ adatto grazie
all’utilizzo della tabella di misurazione.

Codice | 20003

Tabella di misurazione per edentuli

Codice ‘ 20 002

Portaimpronta tradizionali Inox - Cat.110



